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Flowchem VE ESD GL • • • • satijn  +145°C 6 24 • • VE •  2-3

Flowchem VE ESD GL FLEX • • • • satijn  +105°C 6 24 • • VE •  2-3

Flowchem VE EDS HD • • • • satijn  +185°C 6 24 • • VE • 10

Flowchem VE EDS RC • • • • satijn  +145°C 6 24 • • VE •   0,5-1

Flowchem VE GL • • • • satijn  +145°C 12 24 VE •  2-3

Flowchem VE GL FLEX • • • • satijn  +105°C 6 24 • VE •  2-3

Flowchem VE HD • • • • satijn  +185°C 12 24 VE •   5-15

Flowchem VE HDV • • • • satijn  +160°C 6 24 • VE • 5

Flowchem VE Honey Comb C • • satijn  +125°C VE •  12-13

Flowchem VE RC • • • • satijn  +145°C 12 24 VE •  0,5-1 

Flowchem VE RC FLEX • • • • satijn  +100°C 6 24 • VE •   0.5 - 1

Flowchem VE SL • • • • satijn  +140°C 12 24 VE • 3

Flowcoat Rapide BC • • • • glans  +60°C 2 6 • PA • • 2.5 - 3

Flowcoat Rapide BC UNI • • • glans  +60°C 3 24 • PA • • 2.5 - 3

Flowcoat Rapide Terrosso • • • • glans  +60°C 2 6 • PA • • 1.5 - 2 

Flowcoat Rapide BC Matt • • • • mat  +60°C 24 48 PA • 2.5 - 3 
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Flowcoat Rapide BC UNI Matt • • • mat  +60°C 24 48 PA • 2.5 - 3 

Flowcoat Rapide Terrosso Matt • • • • mat  +60°C 24 48 PA • 1.5 - 2

Flowcoat EPN / EPN V • • • • • glans  +70°C 24 96 NE  0.75-1

Flowcoat SF 41 • • • • • glans  +70°C 16 48 EP
 0.35-
0.43

Flowcoat SF41 LE • • • • glans  +50°C 24 72 EP • • 0.5

Flowfast HIMEC (Heavy-Duty) • • • • • satijn  + 70 C 1 3 • MMA  4-5

Flowfresh ESD SL • • • • • • • mat  +70°C 24 48 • PUC  2-3

Flowfresh ESD SR UV • • • • • • • glans   +70°C 3 24 • • PUC •  3-4

Matacryl Bridge Pedestrian Cycling (3/4) • • • • glans 1 3 • PUMA •  4-5

Matacryl Bridge under Asphalt (1A/4) • • • • glans 1 3 • PUMA •  4-5

Matacryl Bridge under Asphalt (1B/4) • • • • glans 1 3 • PUMA •  3-4

Matacryl Bridge under Ballast (2/4) • • • • glans 1 3 • PUMA •  4-5

Matacryl Bridge Vehicular (4A/4) • • • • glans 1 3 • PUMA •  5-7

Matacryl Bridge Vehicular (4B/4) • • • • glans 1 3 • PUMA •  8-10

Matacryl WPM • • • • • • glans 1 3 • PUMA • •  4-5

Flowcoat Rapide BC Matt • • • • mat  +60°C 24 48 PA • 2.5 - 3 
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